Puszki, szczegdlnie dla producentéw
rozlewajacych w nie swoje produkty,
stanowig wazny materiat opakowa-
niowy. Jako$¢ samych puszek oraz
proces ich zamykania sg rownie wazne,
jak jako$¢ zamknietych w nich pro-
duktow. W tym artykule chcielibySmy
przedstawi¢ naszg wizje tego, jak
mozna przeprowadzi¢ kontrole jakosci
metalowych opakowan.

Kontrola
przychodzacych
opakowan

Pomimo, iz kontrole przeprowadza
przeciez producent puszek, coraz wie-
cej odbiorcéw wykonuije ja ponownie.
,Quality by Vision” QVIS to idealny
do tego system. Podczas kontroli
przychodzacych puszek sprawdza sie
je pod katem:

» uszkodzenia bokéw (mogg po-
wodowac uszkodzenia powtoki
lakierniczej zaréwno na zewnatrz
jak i w $rodku)
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+ rysy w $rodku (reakcja produktu
z metalowg puszka)

* puszki owalne + uszkodzone kot-
nierze (oprécz fatszywych szwéw,
puszki mogg ulec zniszczeniu
W maszynie zszywajgcej, powodujgc
przestéj linii i ryzyko uszkodzenia
narzedzi do zszywania)

* ciata obce (bezpieczefistwo zywno-
Sci i skargi klientow)

 oraz wiele innych...

Kontrolna napetnionych
opakowan

Po sprawdzeniu puszek napetnia
sig je produktem i przechodzi do
nastepnego, istotnego kroku w procesie
produkcyjnym: zamykania puszek.
Oto kilka systeméw zapewniajacych
powstanie dobrego szwu:
 kontrola oprzyrzadowania za po-

mocg INroll
 konfiguracja urzadzenia do wy-

konywania szwu z przyrzagdem
pomiarowym Clearance

* niszczaca i nieniszczaca kontrola
szwbéw za pomocg SEAMetal,
SEAM360 lub X-RAY

» czujnik ci$nienia na drugiej rolce
roboczej

» 360-stopniowa wideokontrola
szwow przez Eagle Vision

Dzigki ,Quality by Vision” INroll
mozna zweryfikowaé oprzyrzadowanie,
€0 0znacza, ze mozna sprawdzic:

» Czy jest odpowiednie oprzyrzado-
wanie na urzadzeniu do wykony-
wania szwu?

» Czy oprzyrzadowanie pasuje do
profilu?

» Czy oprzyrzadowanie jest nadal
zgodne ze specyfikacja?

Nastepnie przechodzi sie do kon-
figuracji urzadzenia do wykonywania
szwu. Wykonuje si¢ to za pomocg
przewodow i miernikow wypetnienia.
Bardzo specyficzne zadanie, zwy-
kle wykonywane przez mechanikow
z bardzo duzym do$wiadczeniem
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2,647

2,45+

2,27 4

I rozlewnictwo

w ustawianiu urzagdzen do zszywania.
Ostatecznie tylko kontrola szwow
pozwala sprawdzié, czy konfiguracja
zostata wykonana poprawnie. Za
pomoca miernika ,Clearance Quality
by Vision”, tworzy sie obraz i wykonuje
rzeczywisty pomiar konfiguracji, co
pozwala zobaczy¢ i zmierzy¢ wy-
niki dziatan. Rezultatem jest raport
z warto$ciami ustawienia. Poniewaz
sg wartosci, oznacza to réwniez, ze
mozna skopiowa¢ najlepsze ustawienie
do innych gtowic zszywajacych, co
daje mniejszy rozrzut w wynikach
kontroli szwéw na wszystkich gtowicach
(wykresy ponizej).
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Ustawianie warto$ci grubosci szwu bez miernika Clearance
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Ustawianie wartosci grubosci szwu z miernikiem Clearance

Po sprawdzeniu oprzyrzadowania
i ustawienia przechodzi sie do kontroli
szwow. W przesztosci sprawdzenie wy-
konywane byto recznie przez rozdarcie,
z zastosowaniem mikrometrow szwow
i suwmiarek. Wymagato to duzego
doswiadczenia i doktadnosci.

W 1992 roku ,Quality by Vision”
jako pierwszy wprowadzit system,
ktéry pozwala wykona¢ obraz szwu
i zmierzy¢ go automatycznie. Ten
sposdb pracy oszczedza czas i wymaga
mniej do$wiadczenia, poniewaz pomiar
jest wykonywany przez komputer.
Ponadto powtarzalno$¢ jest znacznie
lepsza. Obecnie szbsta generacja

,Quality by Vision” SEAMetal zosta-
ta wyposazona w unikalng funkcje
o nazwie SEAM DOCTOR, ktora po-
zwala nie tylko mierzy¢ szew, ale takze
analizowa¢ i dostarcza¢ informaciji,
jak skorygowa¢ warto$¢ niezgodna
ze specyfikacjg na urzadzeniu do
wykonywania szwu.

Niszczaca kontrola szwéow
ma rowniez swoje wady

«  Oproznienie i umycie puszek zajmu-
je troche czasu, tak jak nastepne po-
ciecie puszek i wykonanie pomiaru.

« Straty produktu z puszek, zwtaszcza
mieszanek dla niemowlat, wiek-
szych puszek z migsem lub innymi
drogimi produktami. Zawarto$¢ musi
zostaC wyrzucona.

« Pomiar pustych puszek daje inny
wynik niz napetnionych puszek,
wiec nie jest to réwniez dobra
praktyka.

Firma ,,Quality by Vision”
opracowata nieniszczace
i ale niedrogie urzadzenie
do kontroli szwow SEAM360

W ciagu kilku sekund skanuje sie
szew i uzyskuje wynik pomiaru grubosci
szwu, a takze wysokoS$ci co kazde
0,7 mm szwu. Podczas kazdej niszcza-
cej kontroli szwu operator tnie losowo
2 lub 3 punkty szwu. Za kazdym razem
jest ryzyko pominiecia uszkodzonego
punktu. W szczegdInosci sptaszczo-
nych szwéw, potamanych fragmentéw,
a nawet poslizgoéw. Nawet po wykryciu
podczas kontroli szwéw nadal nie ma
pewnosci, czy zablokowano wystar-
czajaco duzg cze$¢ produkeji, aby
wyeliminowac nieprawidtowg partie.
W 99% przypadkdw sortowanie nie jest
mozliwe, wiec cate partie sg utylizowa-
ne, co kosztuje mnostwo pieniedzy).
Tymczasem SEAM360 skanuje szew,

informuje i pokazuje na ekranie GDZIE
jest podejrzane miejsce, aby sprawdzi¢
sytuacje za pomocg niszczacej kontroli
szwow. SEAM360 jest rowniez bardzo
dobra alternatywa dla kontroli wzroko-
wej lub kontroli ,paznokciem”. Obecnie
raport jest przechowywany w kartotece,
anie tylko ,odhaczany”. Jesttez o wiele
dokfadniejszy.

Niektorzy uzytkownicy SEAM360
zmniejszyli liczbe niszczacych kontroli
szwow, a takze skrocili czas przesto-
ju linii, poniewaz zmiana po tescie
SEAM360 wystarczyta, aby uruchomic¢
linig, a podczas pracy linii mozna byto
wykona¢ wymagana hiszczaca kontrole
SZWOW.

Oprécz SEAM 360, ,Quality by
Vision” posiada réwniez nieniszczacy
system X-RAY, ktéry takze jest w stanie
zmierzy¢ szew. Niszczaca kontrola
szwow jest prawie niepotrzebna. Jest
to wcigz nowe rozwigzanie techniczne,
ktére jest niestety drozsze.

Powyzej wspominalismy réwniez
0 czujniku ci$nienia wbudowanym
w maszyne do wykonywania szwu. Ten
system sprawdza ci$nienie na drugiej
rolce roboczej, a jesli szew nie jest
prawidtowy, puszka jest automatycznie
odrzucana. Ten system jest dobrym
sposobem na sprawdzenie szwu,
ale jest oferowany przez niektorych
producentow puszek tylko ich wiasnym
klientom.

Na zakoniczenie chcielibysmy omoé-
wi¢ modut kamery do inspekciji Eagle
Vision 360°. Jest to wbudowany w linie
system wideo, sprawdzajagcy kazdg
puszke po wykonaniu szwu. Zle zszyte
oraz uszkodzone po napetnieniu puszki
sg odrzucane. Puszki z produktem
uwiezionym w szwie sg wykrywane
i usuwane z produkci. 0

Wigcej informacji mozna uzyska¢ od JMR
Europe Bis na stronie www.quality4can.eu
lub pod adresem email jmr@ceti.pl
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