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Kontrola jakosci systemow napetniania puszek

Dla firm, w ktorych puszki sg napetniane produktem, pusz-
ki sg waznym materiatem opakowaniowym. Jakos¢ samych
puszek, a takze ich zamykanie, sg rownie wazne jak jakos¢
produktéw w puszkach.

W tym artykule chcielibysmy przedstawi¢ naszg wizje tego,
jak mozna przeprowadzi¢ kontrole jakosci metalowych opa-
kowan.

Najpierw sprawdza sig przychodzace puszki przed napet-
nieniem. Chociaz sprawdzenie wykonuje juz producent pu-
szek, mozna zauwazy¢, ze coraz wiecej firm, w ktorych produkt
trafia do puszek, wykonuje sprawdzenie pustych puszek.
System ,,Quality by Vision” QVIS to idealny system do wy-
konywania tego rodzaju kontroli. Podczas kontroli przycho-
dzacych puszek sprawdza sie puszki pod katem:

e uszkodzenia bokéw (mogg powodowac uszkodzenia po-
wioki lakierniczej zaréwno na zewnatrz, jak i w srodku),

e rysy w srodku (reakcja produktu z metalowg puszka),

e puszki owalne + uszkodzone kotnierze (oprécz fatszy-
wych szwow, puszki mogg ulec zniszczeniu w maszynie
zszywajgcej, powodujgc przestoj linii i ryzyko uszkodzenia
narzedzi do zszywania),

e ciata obce (bezpieczenstwo zywnosci i skargi klientow),

e oraz wiele innych...

Po sprawdzeniu puszek napetnia si¢ je i przechodzi do
nastepnego istotnego kroku w procesie produkcyjnym: za-

mykania puszek. Oto kilka systemodw zapewniajgcych powsta-

nie dobrego szwu:

e kontrola oprzyrzgdowania za pomocg INroll,

e konfiguracja urzadzenia do wykonywania szwu z przyrza-
dem pomiarowym Clearance,

® niszczaca i nieniszczaca kontrola szwéw za pomocg SE-
AMetal, SEAM360 lub X-RAY,

e czujnik cisnienia na drugiej rolce roboczej

e oraz 360-stopniowa wideo kon-
trola szwow przez Eagle Vision.

Ustawianie wartosci grubosci szwu bez miernika Clearance

Dzieki ,,Quality by Vision” INroll
mozna zweryfikowac¢ oprzyrzadowa-
nie, co oznacza, ze mozna Spraw-
dzi¢:

e Czy jest odpowiednie oprzyrza-
dowanie na urzadzeniu do wy-
konywania szwu?

e Czy oprzyrzgdowanie pasuje do
profilu?

e Czy oprzyrzadowanie jest nadal
zgodne ze specyfikacjg?

Nastepnie przechodzi sie do
konfiguracji urzgdzenia do wykony-
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Ustawianie wartosci grubosci szwu z miernikiem Clearance

wania szwu. Wykonuje sig to za
pomocg przewodow i miernikow
wypetnienia. Bardzo specyficzne
zadanie, zwykle wykonywane przez
mechanikéw z bardzo duzym do-
Swiadczeniem w ustawianiu urza-
dzen do zszywania. Ostatecznie
tylko kontrola szwéw pozwala
sprawdzi¢, czy konfiguracja zostata
wykonana poprawnie. Za pomocg
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miernika ,Clearance Quality by
Vision”, tworzy sig¢ obraz i wyko-
nuje rzeczywisty pomiar konfigu-
racji, co pozwala zobaczy¢ i zmie-
rzy¢ wyniki dziatan. Rezultatem
jest raport z wartosciami ustawie-
nia. Poniewaz sg wartosci, ozna-
cza to rowniez, ze mozna skopio-
wac najlepsze ustawienie do in-
nych gfowic zszywajgcych, co
daje mniejszy rozrzut w wynikach
kontroli szwow na wszystkich gto-
wicach (wykresy ponizej).

Po sprawdzeniu oprzyrzgdowa-
nia i ustawienia przechodzi sie do
kontroli szwow. W przesztosci
sprawdzenie wykonywane byto
recznie przez rozdarcie, z zastosowaniem mikrometréw szwow
i suwmiarek. Wymagato to duzego doswiadczenia i dokfadnosci.

W 1992 r. ,,Quality by Vision” jako pierwszy wprowadzit sys-
tem, ktory pozwala wykonac obraz szwu i zmierzy¢ go automa-
tycznie. Ten sposéb pracy oszczedza czas i wymaga mniegj
doswiadczenia, poniewaz pomiar jest wykonywany przez kom-
puter. Ponadto powtarzalnos¢ jest znacznie lepsza. Obecnie
sz6sta generacja ,Quality by Vision” SEAMetal zostata wypo-
sazona w unikalng funkcje o nazwie SEAM DOCTOR, ktéra
pozwala nie tylko mierzy¢ szew, ale takze analizowa¢ i dostar-
cza¢ informacji, jak skorygowac¢ wartos¢ niezgodng ze specy-
fikacjg na urzadzeniu do wykonywania szwu.

Niszczaca kontrola szwéw ma réwniez swoje wadly.

e Oproznienie i umycie puszek zajmuje troche czasu, tak jak
nastepnie pociecie puszek i wykonanie pomiaru.

e Straty produktu z puszek, zwlaszcza mieszanek dla nie-
mowlat, wigkszych puszek z migsem lub innymi drogimi
produktami. Zawartos¢ musi zosta¢ wyrzucona.

e Pomiar pustych puszek daje inny wynik niz napetnionych
puszek, wiec nie jest to rowniez dobra praktyka.

Firma ,,Quality by Vision” opracowata nieniszczace, ale nie-
drogie urzgdzenie do kontroli szwéw SEAM360. W ciggu kilku
sekund skanuje sie szew i uzyskuje wynik pomiaru grubosci
szwu, a takze wysokosci co kazde 0,7 mm szwu. Podczas kaz-
dej niszczacej kontroli szwu operator tnie losowo 2 lub 3 punk-
ty szwu. Za kazdym razem jest ryzyko pominigcia uszkodzone-
go punktu, a zwtaszcza sptaszczonych szwow, potamanych
fragmentow, a nawet poslizgdw. Nawet po wykryciu nieprawi-
dtowosci podczas kontroli szwéw nadal nie ma pewnosci, czy
zablokowano wystarczajgco duzg czgs¢ produkcji, aby wyeli-
minowac nieprawidtowg partie. W 99% przypadkow sortowanie
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nie jest mozliwe, wiec cate partie sg utylizowane, co kosztuje
mnostwo pienigdzy. SEAM360 skanuje szew, informuje i poka-
zuje na ekranie GDZIE jest podejrzane miejsce, aby sprawdzi¢
sytuacje za pomocg niszczacej kontroli szwéw. SEAM360 jest
rowniez bardzo dobrg alternatywg dla kontroli wzrokowej lub
kontroli ,,paznokciem”. Obecnie raport jest przechowywany
w kartotece, a nie tylko ,,odhaczany”. Jest tez o wiele doktad-
niejszy.

Niektdrzy uzytkownicy SEAM360 zmniejszyli liczbe niszcza-
cych kontroli szwow, a takze skrocili czas przestoju linii, ponie-
waz zmiana po tescie SEAM360 wystarczyta, aby uruchomié
linig, a podczas pracy linii mozna byto wykona¢ wymagang
niszczaca kontrole szwow.

Oprocz SEAM 360, ,,Quality by Vision” posiada réwniez
nieniszczacy system X-RAY, ktory takze jest w stanie zmierzy¢
szew. Niszczgca kontrola szwow jest prawie niepotrzebna.
Jest to wcigz nowe rozwigzanie techniczne, ktére jest nieste-
ty drozsze.

Powyzej wspominalismy rowniez o czujniku cisnienia wbu-
dowanym w maszyne do wykonywania szwu. Ten system spraw-
dza ci$nienie na drugiej rolce roboczej, a jesli szew nie jest
prawidtowy, puszka jest automatycznie odrzucana. Ten system
jest dobrym sposobem na sprawdzenie szwu, ale jest ofero-
wany przez niektérych producentéw puszek tylko ich wtasnym
klientom.

Na zakonczenie chcielibySmy oméwi¢ modut kamery do
inspekciji Eagle Vision 360°. Jest to wbudowany w linig system
wideo, sprawdzajgcy kazdg puszke po wykonaniu szwu. Zle
zszyte puszki sg odrzucane, ale rowniez puszki, ktére ulegty
uszkodzeniu po napetnieniu/wykonaniu szwu. Puszki z produk-
tem uwiezionym w szwie sg wykrywane i usuwane z produkcji.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ od JMR Europe Bis na stronie www.quality4can.eu lub pod adresem email jmr@ceti.pl
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